VHM — Mikrobohrer Abstufung in 0,01 (hundertstel) mm Art. Nr.: VBMH 5 x D Bohrtiefe. B
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P——— Die im @ Bereich genannten Abmessungen sind hundertstel mm abgestuft
— | :
6535 Stahl Lieferbar!
HA Verpackungseinheit 5 Stck. pro Abmessung!
Produktgruppe PG-VB1
1%} SL GL Schaft VBMH (0] SL GL Schaft VBMH
Bereich Lange | lange h6 €/ Stck. | Bereich | Lénge lange h 6 €/ Stck.
h5 blank h5 blank
0,3 1,5 38 3 27,91]1,51-1,54 12 38 3 35,06
0,31-0,34 1,5 38 3 31,49| 1,55 12 38 3 30,80
0,35 15 38 3 27,91]1,56-1,59 12 38 3 35,06
0,36-0,39 1,5 38 3 31,49 1,6 12 38 3 31,49
0,4 2 38 3 27,91]1,61-1,64 12 38 3 36,03
0,41-0,44 2 38 3 31,49| 1,65 12 38 3 31,49
0,45 3,5 38 3 26,54|1,66-1,69 12 38 3 36,03
0,46-0,49 3,5 38 3 30,25 1,7 12 38 3 31,49
0,5 4 38 3 26,54|1,71-1,74 12 38 3 36,03
0,51-0,54 4 38 3 30,25| 1,75 12 38 3 31,49
0,55 4,5 38 3 26,26]1,76-1,79 12 38 3 36,03
0,56-0,59 4,5 38 3 30,25 1,8 12 38 3 32,45
0,6 5 38 3 26,26|1,81-1,84 12 38 3 37,40
0,61-0,64 5 38 3 30,25| 1,85 12 38 3 32,45
0,65 5 38 3 26,26|1,86-1,89 12 38 3 37,40
0,66—0,69 5 38 3 30,25 1,9 12 38 3 32,45
0,7 5,5 38 3 26,26]1,91-1,94 12 38 3 37,40
0,71-0,74 5,5 38 3 30,25| 1,95 12 38 3 32,45
0,75 5,5 38 3 26,26|1,96-1,99 12 38 3 37,40
0,76-0,79 6,5 38 3 30,25| 2,00 12 38 3 32,45
0,8 6,5 38 3 26,26 2,05 15 50 3 37,40
0,81-0,84 6,5 38 3 30,25| 2,10 15 50 3 37,40
0,85 6,5 38 3 26,26 2,20 15 50 3 37,95 -
0,86-0,89 7 38 3 30,25| 2,25 15 50 3 37,95 2
0,9 7 38 3 2695 2,30 15 50 3 37,95 >
0,91-0,94 7 38 3 30,25| 2,35 15 50 3 38,36 5
0,95 7 38 3 26,95 2,40 15 50 3 38,36 ;,
0,96-0,99 8 38 3 30,25| 2,45 15 50 3 38,36 5
1 8 38 3 27,23] 2,50 15 50 3 39,05 f_)
1,01-1,04 8 38 3 30,25| 2,55 18 50 3 41,25 %
1,05 8 38 3 27,231 2,60 18 50 3 41,25 2
1,06-1,09 8 38 3 30,25| 2,65 18 50 3 41,25 a
1,1 8 38 3 27,91 2,70 18 50 3 42,21 %
1,11-1,14 8 38 3 31,49 2,75 18 50 3 42,21 5
1,15 8 38 3 27,91 2,80 18 50 3 42,63 E
1,16-1,19 8 38 3 31,49| 2,85 18 50 3 42,90 ‘é’
1,2 10 38 3 27,91 2,90 18 50 3 43,86 )
1,21-1,24 10 38 3 31,49| 2,95 18 50 3 43,86
1,25 10 38 3 27,91 3,00 18 50 3 43,86
1,26-1,29 10 38 3 31,49
1,3 10 38 3 29,15
1,31-1,34 10 38 3 33,41
1,35 11 38 3 29,15
1,36-1,39 11 38 3 33,41
1,4 11 38 3 29,15
1,41-1,44 11 38 3 33,41
1,45 11 38 3 30,80
1,46-1,49 11 38 3 35,06 Bestellbeispiel: 5 Stck. VHM Mikrobohrer unbeschichtet
1,5 11 38 3 30,80|@ 0,73 Art. Nr.: VBMH 0,73 www.dungkg.de
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