Hiulsdonkstr. 40
D-47877 Willich
Tel.: +49(0)2154 — 42 84 77 Fax: +49(0)2154 — 41 98 3 info@dungkg.de

www.gewinde.com

Katalogauszug Wendeplattenkatalog

Wendeplatten fur Bohrer
Typ WCMX

WCMX - 53
WCMX-PG
WCMX - D
Beschichtet Beschreibung
CG 3015 Hartes Hartmetall Substrat mit TICN + Al,O3 und einer TiN Schicht.
K01-K20 Zum Schlichten und Schruppen von Grauguss.
CG 235 Sehr zahe beschichtete Hartmetallsorte mit TiN und TiCN Auflage. Gute
Schneidkantensicherheit. Eignet sich zum Schruppen (Drehen, Frasen, Bohren) von
P30-P50 o . A . .
M40 auste_nltlschem ro_stfre_lem Stahl und S_tahlguss bei nledrlgen bis mittleren
Schnittgeschwindigkeiten, besonders im P40 und M40 Bereich.
CG 1020 PVD TiN beschichtetes Hartmetall von guter Verschleil3festigkeit und hoher Zahigkeit. Gut
,\310"330 geeignet zum Bohren von Stéhlen mit niedrigem Kohlenstoffgehalt sowie von rostfreien,
0-M25 - w1 .. =
K05-K20 warmebestandigen Stahlen und GG Werkstlickstoffen.
CG 1220 PVD nano TiAIN (2 - 4um) Schicht, feinkérnige Hartmetallsorte. Gute Kombination von
mg'm% Zahigkeit und Verschlei3festigkeit. Gut geeignet zum Drehen, Ab- und Einstechen, Frasen
KlO:K20 von Bohren von Stahl, Guss und warmfesten Superlegierungen bei leichter und mittlerer
S10-S25 Bearbeitung.
CG 3040 . o . .
P10-P30 CVD beschichtete TICN, AL203 mit TiN Auflage. Hartmetall mit hoher Z&higkeit und
M10-M25 Verschleil3festigkeit. Gut geeignet zum Frasen von GG, GGG.
K20-K40 Zum Auf3endrehen bei mittleren, bis hohen Schnittgeschwindigkeiten. Zum Bohren.
Unbeschichtet
H13A Unbeschichtete z&he Hartmetall Sorte zum Schruppen und Halbschlichten von Guss und
K10-K30 Warmfesten Legierungen. Nichtmetallischen Werkstiickstoffen wie Plastik und Holz.
NO5-N25 . . o . ) .
S10-S30 Empfohlen werden mittlere Schnittgeschwindigkeiten mit hohen Vorschiiben.
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