Toleranz Klasse 7H beim Gewindefurchen — Gewindeformen.

Bei metrischem Gewinde, welche durch Formen oder Furchen hergestellt werden, kommt die
Festlegung der Toleranz nach DIN 13-50 zur Anwendung.

Auszug DN 13-50
Grenzabmalfle und Toleranzen.

Metrisches ISO — Regelgewinde DIN 13
Tﬂ%?:ﬁgfgdbg:—l Kern @ bei Toleranzfeld 7 H
ﬁivr:';nrgsrg _ _ Toleranz
min. max. min. max. um
M3 2,675 2,775 2.459 2,639 180
M 4 3,545 3,663 3,242 3,466 224
M 5 4,480 4,605 4,134 4,384 250
M 6 5,350 5,500 4,917 5,217 300
M8 7,188 7,348 6,647 6,982 335
M 10 9,026 9,206 8,376 8,751 375
M 12 10,863 11,063 10,106 10,531 425
M 16 14,701 14,913 13,835 14,310 475

Metrisches ISO — Feingewinde DIN 13

Tﬂ%?:ﬁgfgdbg:—l Kern @ bei Toleranzfeld 7 H

flivr;,rznrg;i _ _ Toleranz
min. max. min. max. um
M8x1 7,350 7,500 6,917 7,217 300
M10x1 9,350 9,500 8,917 9,217 300
M12x1,5 11,026 11,216 10,376 10,751 375
M14x1,5 13,026 13,216 12,376 12,751 375
M16x1,5 15,026 15,216 14,376 14,751 375

Fir Flankendurchmesser wahlen Sie das Toleranzfeld 6H (Wie DIN ISO 965-1)
Fir Kerndurchmesser 7H (DIN 13-50)

Die korrekte Bezeichnung geformter Gewinde ist dannin diesem Fall:

Beispiel: M 8 x 1 Bemassung: M8 x 1 — 6H — 7H-gefurcht
Kern @ bei Toleranzfeld 7 H = 6,917 + 0,300

Prazisionswerkzeuge Klaus-D. Dung GmbH & Co KG
D-47877 Willich Hulsdonkstr. 40 Tel.: +49(0)2154 — 42 84 77 Fax: +49(0)2154 — 41 98 3
www.dungkg.de www.gewinde.com info@gewinde.com




