Problemlésungen beim Gewindebohren:

Fehler

eventuelle
Ursache

Das Gewinde

Gewindebohrer tberprifen.

wird zu grof3 (Ist es die geeignete Geometrie?)
Die Kernlochbohrung ist zu klein.
KaltschweiRungen am
Gewindebohrer
(Flanken)
Spanstauungen
Kuhlschmiermittel in
der Zusammensetzung und
(oder) der Zufuhr ungeniigend

Axia Der Gewindebohrer ver-

verschnittene schneidet das Gewinde.

Gewinde.

Gewinde zu Gewindebohrer

eng. schneidet nicht
Steigungsgenau.

Unsaubere Schneidengeometrie

Gewinde- ungeeignet.

oberflache.
Kernloch zu klein.
Schnittgeschwindigkeit
ungeeignet.
KaltschweilRungen

Standzeit Verfestigung der Wandung

Zu gering. im Kernloch.

Schnittgeschwindigkeit
zu hoch.
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Abhilfe

Geeigneten
Gewindebohrer fiir
die Werkstoffgruppe
wahlen.

Bohrer @ prufen.

Vaporisierten
Gewindebohrer
einsetzen.
Emulsion tber-
prufen.

Schnitt-
geschwindigkeit
anpassen.

Fur geeignete und
ausreichende Kuhl-
schmierung sorgen.

Zu starke
Zwangsfihrung.
Ausgleichs

Futter einsetzen.
Sofort auf Zug
Programmieren.

Zu starke
Zwangsfihrung.
Ausgleichs
Futter einsetzen.
Sofort auf Zug
Programmieren.

Toleranz an dem
Gewindebohrer
kontrollieren .

Die geeignete
Geometrie wahlen.

Kernloch gréRer
bohren.

Kuhlschmierung
verbessern.
Drehzahl anpassen.
Vaporisierten
Gewindebohrer
einsetzen.
Kuhlschmierstoff
Uberprifen.

Bohrwerkzeug

scharfen.

ve Wert dem

Material und dem Werkzeug
anpassen.


http://www.dungkg.de

ProblemIlésungen beim Gewindebohren:
Fehler eventuelle
Ursache

Werkzeug- Geometrie de
ausbriiche. Gewindebohrers
ungeeignet.

Kernloch zu
klein.

Uberlastung der
Anschnittzahne.

Auflaufen des
Gewindebohrers
auf Grund.

Wir haben hier einige Méglichkeiten der Fehler, die beim Gewinde
Bohren auftreten kdnnen, aufgefihrt. Sollte Ihre Problematik nicht
beschrieben sein, fordern Sie unsere Beratung an.
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Entwicklung Sonderwerkzeuge:

Hinterm Hagen 26 D-38442 Wolfsburg,
info@gewinde.com

Verwaltung:

Prazisionswerkzeuge

Klaus-D. Dung GmbH & Co KG

D-47877 Willich, Huilsdonkstr. 40

Tel.: +49(0)2154 — 42 84 77 Fax: +49(0)2154 — 41 98 3
www.dungkg.de www.gewinde.com

Abhilfe

Den richtigen
Gewindebohrer
auswahlen.

Richtigen @
wahlen

Langeren
Anschnitt wahlen.

Gewindeschneid-
futter mit Dreh-
moment einsetzen.
Rutschkupplung.

Gewindebohrer  finden Sie in unserem Onlineshop:

www.werkzeug-hitparade.de


http://www.gewinde.com
http://www.dungkg.de
mailto:info@gewinde.com
kd
Schreibmaschinentext

kd
Schreibmaschinentext
Gewindebohrer finden Sie in unserem Onlineshop:
www.werkzeug-hitparade.de

kd
Schreibmaschinentext

http://www.werkzeug-hitparade.de



